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NANOLUBRICANT ®

ORAPI GROUP zarejestrowany znak handlowy

Nowe technologie XXI w.




=i NANOTECHNOLOGIA
HISTORIA

W 1996, 3 Izraelskich naukowcéw :Pr Curl, Pr Smalley oraz Pr Kroto,
otrzymali Nagrode Nobla z dziedziny chemii za rozwdj badan nad NANO

CZASTECZKAMI.

INWESTYCJA RZADU IZRAELA:
W 2002, Mr. Peres zdecydowat sie zainwestowac 700 milionow dolarow

w narodowy program badan nanotechnologi.
Jednostki zaangazowane

 The HEBRAIC University

« The TEL AVIV University

 The WEIZMAN Institute

Marketing — 27/03/08



<

=i NANOTECHNOLOGIA

NANOTECHNOLOGIA polega na koncepcji, charakterystyce,
produkcji i aplikowaniu struktur, urzadzen, i systeméw podlegajgcych
kontroli ksztattu i rozmiaru ponizej] NANOMETROWEJ skali. Jest
to jedna tysi eczno milionowa cz es€ metra, inaczej mowi 3ac

0.000 000 001 metra.

- €

NANOLUBRICANT @

y &

NaNQ

LUSRICENT
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Pl NANOTECHNOLOGIA

Aktualnie sg juz uzywane w réznych sektorach:

* Nano-warstwy, hano-compozyty, nano-uszczelnianie, nano-perfumy,
nano-witokna, nano-leczenie, nano-antykoncepcja, nano-kulki,...

« Kamizelki kuloodporne, awionika, medycyna, ubrania, sport, cement,
farby, elektronika, IT, kosmetyki, ...

Przez r6zne kompanie:

« LAFARGE, SAMSUNG, PANASONIC, DAIMLER CHRYSLER,
MOTOROLA, INTEL, APPLE, DAEWOO, LANCOME, KODAK, ...

http://www.journaldunet.com/management/diaporama/nanotechnologies/1.shtml
4
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NANOTECHNOLGIA
WEASCIWA DLA
SMAROWNIA
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=i NANOTECHNOLOGIA

Wydajno s¢ tribologiczna smarow opartych na NANOSMARACH jest
zadziwia] aca i reprezentuje technologiczna rewolucj e w sektorze
ekstremalnych smarow:

Dr. Cizaire (Lyon Main School) w 2003 roku zakonczyt studia i prace
dyplomowg z dynamiki systemu oraz laboratoriow Tribologicznych.

W nadchodz gcej przyszto Sci:

W przyszitosci bedzie mozliwe budowanie silnikdbw w ktorych nie bedzie

potrzeby konserwacji- smarowania. Juz teraz mozemy zaobserwowac,
ze czestotliwosc¢ konserwacji srodkami smarujgcymi jest 5 mniejsza.

Marketing — 27/03/08
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o]
Swiadomos$¢ tych zalet spowodowata, ze
ORAPI GROUP wprowadza do sprzedazy

nowg grupe SPECJALNYCH SMAROW

| olejow w oparciu o sferycznie
nieorganiczne nano cz gsteczki disiarczku
wolframu (WS2).

gIANOLUBRICANT

Technologie wysoko wydajnosciowe
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WEIZMAN Institut s Tl

NaNg WSPOLPRACA SYNERGICZNA

® |

NanoMaterials

[x] Orapi Group

Smary oparte na NANOLUBRICANT e 8
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NanNo NAJWAZNIEJSZE DATY W
HISTORII SMAROW

2000: SUIF

1900: Oleje paliwowe

1938: TEFLON

1940: MOLYBDENUM DISULPHIDE
1950: Olej syntetyczny

2008: NANOLUBRICANT @




NANOLUBRICANT ®

RAPORT O WYDAJNO SCI
UZYSKANEJ DZI EKI NANO
STRUKTUROM

10
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NaNG POROWNANIE do MoS2

Pomniejszony do skali mikro MoS2 jest 500 razy wiekszy niz
NANOLUBRICANT®

% mikrona — *lamellar* MoS2
- 1 nanometr — sferyczny WS2

. &

NaNO

LUSRICaNTT

7 cm zabawka

11
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NSO STANDARDOWY MODEL :
LAMELLAR

rmrm e

Figure 97 : Ressemblances cristallines entre la structure rhomboédrique (rh) et hexagonale (hep). Dans
I'hexagonal, I'orientation des feuillets de MoS; est perpendiculaire alors que dans la rhomboédrique, les
feuillets sont paralleles d’apres [2].

Obrazek 97:* crystalline* podobienstwo pomiedzy rombowym (rh) a heksagonalnym (hcp) ksztaltem struktury.
Warstwy MoS2 posiadajgce strukture zorientowang heksagonalnie sg prostopadte, kiedy warstwy zorientowane
rombowo sg réwnolegte. 12
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NaNO

LUSRICaNTT

Marketing — 27/03/08

NOWY MODEL :
NANOLUBRICANT ®

Stk

Figure 98 : image HR-MET de particules d'usure d'TF-MoS; représentatives des structures fullerénes
initiales aplaties (essai a P=785MPa, T=25°C, V=0,1mm/s, sous ultravide).

Obrazek 98: obrazek HR-MET. IF-M0S2 zuzywanie sie czgstek, reprezentowane przez poczatkowe
sptaszczenie struktur fulerenowych (test P-785MPa, T-25TC, V-0,1mm/s,

NIE PEKAJACY/ROZCZEPIALNY, obracajgcy sie

system.
13



=i NANOLUBRICANT ©

« NANOMETROWE rozmiary

* Fulerenowa strukturae (SFERYCZNA)
—  WIELO WARSTWOWA

e Kompozycja WS2

o Stabilny miedzy -273 a + 594<C
 Temperatura topnienia : 1250C
» Gestosc/ciezar wiasciwy : 7,5

* Ekstremalnie odporny

* Bardzo duza moc smarowania

» Charakterystyczny szary proszek
* Nie osadza sie

* Nie jest toksyczny

* Nie zanieczyszcza

NANOLUBRICANT ® SFERYCZNA MORFOLOGIA : FULERENY WS2 pozwalaj g
toczy € sie oraz slizga ¢ pomi edzy powierzchniami.

14
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LUSRICaNTT

Lubricant Platelet WS in | Pure lubricating
lubricating fluid fluid

Size, nm 20

Friction Coeff. 0.7 0.34

Source: Adv. Funct. Materials, 2001, 11, No. 5, Octob&8-354

Lubricant Platelet WS, in | Pure lubricating
lubricating fluid fluid

Size, nm 20

Friction Coeff. 0.8 0.34

Marketing — 27/03/08

Source: Wear, 245 (2000), 190-195

15




<

Nano POPRAWA WSP OLCZYNNIKA
TARCIA

Independent lab data: Ecole Centrale de Lyon, Franc e
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% NanoLub in PAO base oil
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NancSkontrastowanie " efektu REHBINDER

« NANOLUBRICANT ® przylega do porowatosci
powierzchni:

— Blokada efektu kruszenia napiecia powierzchniowego

— Redukcja inicjacji i rozprzestrzeniania sie pekniec.

— Walka przeciw pokrywaniu dotkami, ocieraniu,
*fretting*:

(Zrodo: Tribology Letters, Vol. 18, No. 2, February
2005, J.J. Hu* and J.S. Zabinski)

17
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NanNo BEZPIECZENSTWO

e NIE TOKSYCZNY

« NIE ZANIECZYSZCZA SRODOWISKA
 Moze bycC zalegalizowane przez sformutowanie
* Inny od weglowych NANORUREK

* Powietrze ktérym oddychamy zawiera:
— wiecej niz 10 000 nanocz gsteczek nacm3
— pary, wegiel, krzemiany, pyiki...
* Dr Oberdorster sformutowat hipotez e, zaprzeczon a przez

DuPont Haskell Laboratory for Health and Environmental
Sciences’ searchers.

18
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=i NANOLUBRICANT ©

PRODUKTY

OIL 2020
GREASE 2010
ANTISEIZING PASTE 2015
SUPER PENETRATING OIL 2025
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=i OIL 2020

NANOLUBRICANT ® WIELOFUNKCYJNY
OLEJ.

*\Wysoka technologia, bardzo adhezyjny
wodoodporny ptynny smar.

*\Wysoka wytrzymatosc¢ na duze
temperatury |1 bardzo duze obcigzenia.
*\Wspomaga wtasciwosci przeciwkorozyjne.

21
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=i OIL 2020

NANOLUBRICANT @ :

Technologia wysoko wydajnosciowa

Zywotno $¢ i wytrzymato $¢é na obci gzenia smaru
zwiekszona 5 razy. Odporno S$¢€ na zuzycie 4 razy
wieksza. Zu zycie energil 3 razy mniejsze oraz
wspotczynnik tarcia mniejszy 2 razy.

22
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LUSRICaNTT

OIL 2020

obcigzonychod 1do 2T

PODSTAWOWY NANOLUBRICANT
OLE] OLEJ z MoS2 000

CZQStOt“WQSC 4 razy / rok 2 razy / rok ! r_az_/ Lo

Smarowania miesiecy

Dtugowiecznos¢ tozysk w

agresywnym srodowisku, bez < 6 miesiecy | 12 miesiecy | > 18 miesiecy

ponownego smarowania.

Zuzycie energii mierzone na

przektadniach/tozyskach silnie 1200 kw/H 900 kw/H 300 kw/H

obcigzonychod 1do 2T

Poziom szumu mierzony na

przektadniach/tozyskach silnie 80 dB 70 dB <50dB

Marketing — 27/03/08
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=i OIL 2020
RYNEK :

OIL 2020

tozyska, tancuchy, turbiny, przewody,
przektadnie, systemy hydrauliczne, reduktory,...

Zeby zwiekszy¢ diugowiecznosé i zredukowac
serwisowanie

24



=i OIL 2020

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

25
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NaNO OCHRONA PRZED ZUZYCIEM WALKA

LUSRICaNTT

5.85 GPA /4,300 rpm

2,100,000 cykli — bez zmian
NANOLUBRICANT ® 2020

800,000 cykli —olej
85W140

Marketing — 27/03/08
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SPADEK WSP OLCZYNNIKA TARCIA

LUSRICaNTT

0.14
Zwykty olej
0.12

) N N

¢ o
g

MoS2 Oil

Friction coefficient
@)
P
@)
|

0.08
0.06 "
NANOLUBRICANT ® 2020
0.04 | ‘ ‘ ‘
30 40 50 60 70

nNV/P [m]

(Thesis, R. Greenberg, Technion, I srael, 2002) 7
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LUSRICaNTT
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NanNo SPADEK ZUZYCIA

Beta-site Test Data: Brugger Value, DIN-51347

Brugger Value, (N/mm2)

BASE OIL NANOLUBRICANT ® 2020

29
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=i OIL 2020

*FRETTING*

CB5 + NANOLUBRICANT ©

30



prlhi] SRV Reciprocating Tribometer

; 3 Wysokie cisnienie (2 Gpa):
% \1 Kulka VS powierzchnia
N\ = gt
Fos kg
1 ;l /
} ..... Rt il.T.H. _______ 13
Al e
‘ X
\\3 \\\QQ\ Mate cisnienie (250 Mpa):
o9 87 Cylinder VS powierzchnia

1- *Excitator*

2- Podtrzymka probki
3- System tadowania
4- Gorna probka

5- Dolna prébka

31
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NaNO 2 GPa—-10Hz -2 mm

LUSRICaNTT
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LUSRICaNTT

g - LRl L2
- Lon ueur : 369.4

aesidiE
T

Ty 2218.5pm

a4
Longueur : 302.6pm

Marketing — 27/03/08

Zuzycie przy 2 GPa—500 s

Olegj Zuzycie
CB5 369 um
CB5 + 1% 330 um
CB5 + 3% 303 um

33




Lo OIL 2020
Opakowania

» 650 ml puszka spray
» 1 | puszka + spray
* 5| puszka

Ref. dostepne na TDS i liscie cen

34
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GREASE 2010
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=i GREASE 2010

EP, NANOLUBRICANT ® SEMI-
SYNTHETIC GREASE.

eImponujgca wydajnosc we wszystkich sektorach.
eDoskonate przyleganie do metalowych
powierzchni.

*Pasuje do predkosci obrotowych pomiedzy 500 a
8000 obr./min.

Temperatury pomiedzy -30C a 230<C.
«Catkowicie nie rozpuszczalny w wodzie | w
kontakcie z parg wodna.

*Pasuje do duzych obcigzen. 26
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=] GREASE 2010
NANOLUBRICANT @

Technologia wysoko wydajnosciowa

Trwato s€ smarowani | wytrzymato s$¢€ obci gzenia
zwiekszona 5 razy.

Zuzycie zmniejszone 4 razy, zu zycie energii 3 razy
mniejsze oraz wspotczynnik tarcia zmniejszony 2 razy

Unika si e fatlszywego efektu Brinella , ryzyka spawania
oraz wszelkich form korozji spowodowanych efektem
REHBINDERa.

37
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=i GREASE 2010

SMAR MoS2 NANOLUBRICANT ®©
BAZOWY SMAR 2010

Sredni okres wymiany smaru w

: 4 razy / rok 2 razy / rok 1 raz / 18 miesi
standardowych tozyskach 4 2y raz / 18 miesiecy

Dlugowiecznosc¢ tozysk w
agresywnym srodowisku, bez < 6 miesiecy | 12 miesiecy > 18 miesiecy
ponownego smarowania

Zuzycie energii mierzone na
papierniczych tozyskach silnie 1200 KW/H 900 KW/H 300 KW/H

obcigzonych

Poziom szumdéw mierzony na
papierniczych tozyskach silnie 30 dB 70 dB <50 dB

obcigzonych. 38
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=i GREASE 2010
RYNEK :

UPMARKET GREASE
Elektrownie wiatrowe, awionika, instalacje
wodno-kanalizacyjne, pakowanie, armia,
papiernie, elektrownie weglowe, huty, ...

Zeby zwiekszy¢ diugowiecznos$é urzadzen |
zredukowac serwisowanie oraz przestoje

39



=i GREASE 2010

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

40
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LUSRICaNTT

Disk, speed: 0.5 m/s

0,021
«H
£0,015 7

80,013 MoS2 grease

c

£0.00s e :

2Y, [ grease

10,007 NANOLUBRICANT ®
0,005 :

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Load, N

41
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% WZROST PREDKOSCI

LUSRICaNTT

Dependence of Beta test grease CoF on sliding speed (Load 750 g)

0.18
—e— Base grease

0.16 ™ NANOLUBRICANT® 2010 ets
—#— Base grease + 2.6% NanoLub

0.14

S 012
00.1 \M

01 +\_)/./'

0.08

0-06 T T T I I
0] 50 100 150 200 250 300
Sliding speed, mm/sec

42
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nand Y TRZYMALOSC OBCIAZENIOWA

LUSRICaNTT

Effect of Solid Aditives on Grease: SRV Test

1600

1400

1200

1000 - B Base grease

B Commercial 3% MoS2
product

O NANOLUBRICANT® 2010

800

600

SRV Wear Factor

400 -

200 +

0" 43
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NaNO

LUSRICaNTT

4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000

500

Wear factor

Marketing — 27/03/08

3704

SPADEK ZUZYCIA

Commercial Grease: Wear Factor - SRV Test

E 500 N Load B 200 N Load

commercial
grease

516 434

29% Mo0S2 in

comm. grease

312

NANOLUBRICANT® 2010

44



=i GREASE 2010

t OZYSKA | NANOSMARY

EFEKT NA *FEB*

45



LUSRICaNTT

Efekt Brinell a (Prawda) : typowa droga do psucia.
Kulki sg podatne na duze obcigzenia | bardzo
krotkie ruchy. Uszkodzenia sg powodowane przez
deformacje plastiku.

Fatszywy efekt Brinell a : wydaje sie, ze jest to
podobny proces psucia, ale w rzeczywistosci
wywotywane jest przez krotkie przesuniecia i moze
byC zasymilowane przez *fretting* (Zuzycie
wywotane przez wibracje).

46
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LUSRICaNTT

Obcigzenie osiowe:
Czas testu: 50 h
Czestotliwos¢: 25 Hz
Kat oscylacji : £ 3°

8000 N (Hertzian Cisnienie 2.1 GPa)

Litowy smar 29,2
3% MoS2 (Test 1)

207

Litowy smar 21,8
3% MoS2 (Test 2)

189

Litowy smar >50
3% NANOLUBRICANT
(Test 1)

Litowy smar >50
3% NANOLUBRICANT
(Test 2)

Marketing — 27/03/08
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NanNo GREASE 2010: CONCLUSION

LUSRICaNTT

NANOSMARY oferujg ekskluzywne rozwigzanie w
sektorze smarowania.

«Zredukowane zuzycie wywotane przez FEB
«ZwWiekszona odpornosc¢ oscylacyjno czestotliwosciowa

*Ryzyko zmiany wielkosci zmniejszone.

Oferujg lepsze rozwigzanie i pozwalajg na mocniejszg
redukcje ilosci. (2 do 5 razu mniej niz MoS2)

48
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GREASE 2010
Opakowania

* 650 ml puszka spray
* 400 g kartrid z
» 1 kg pudetko

49



NANOLUBRICANT ®

PASTA MONTAZOWA
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=i ANTISEIZING PASTE 2015

NANOLUBRICANT ® ANTISEIZING
PASTE.

ePasta do montazu, sktadania | oczyszczania
powierzchni.

«Chroni przeciw korozji, zmianie wielkosci |
Zuzyciu wywotanemu przez mikro-ruchy.

e Od -40C do +300C i +1000C (suchy smar)

51



<

b =bind ANTISEIZING PASTE 2015
NANOLUBRICANT @ :

Technologia wysoko wydajnosciowa.

Zywotno $¢ i odporno $é na obci azenia zwi ekszona 5
razy.

Wysitek luzowania zmniejszony 5 razy, zu zycie
zmniejszone 4 razy i wspotczynnik tarcia zmniejszon  y 2
razy.

Zapobiega ryzyku zespawania oraz wszelkim typom

korozji wywotywanych przez efekt REHBINDERa.

52
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NaNO

LUSRICaNTT

ANTISEIZING PASTE 2015

NANOLUBRICANT
MIEDZ ALUMINIUM GRAFIT

® 2015
Luzowanie momentu
obrotowego na watku po 18
miesigcach, pod wptywa 60 N.m 30 N.m 20 N.m 10 N.m
ciezkich warunkow
temperaturowych.
Wedtug testu BRIDGMANa,
struktura moze byc¢ bez . . . 180 miesiecy
ostony i nie doznaé 6 miesiecy | 12 miesiecy | 18 miesiecy (15 lat)
uszkodzen przez

Marketing — 27/03/08
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=i ANTISEIZING PASTE 2015

RYNEK

UPMARKET PASTE

Mechanika precyzyjna, przemyst chemiczny,
przemyst petrochemiczny, wiercenie,
przemyst cementowy,
przemyst szkta, wyposa zenie drogowe, huty,
elektrownie, papiernie...

54



=i ANTISEIZING PASTE 2015

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

WATEK O WYDAJNO SCl| OCHRONY

55



=i ANTISEIZING PASTE 2015

SKLADANIE

56
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NanNo ANTISEIZING PASTE 2015

LUSRICaNTT

ze zalezy od wspotczynnik tarcia.

musiato pokry¢ negatywne efekty powstatego pokrycia.

wyparty, nie moze smarowac powierzchni.

Marketing — 27/03/08

PROBLEMY

it A ARAY

Kiedy sciskamy, natezenie na gwincie zalezy od odpowiedzi elastycznej trzpieni.
Moment mierzony zalezy od natezen stycznych na gwincie, dlatego mozna powiedziec,

Warunki atmosferyczne i temperaturowe wptywaj na warunki graniczne.
Kiedy temperatura lub korozja sg powodami niszczenia, tarcie ciat na granicy bedzie

Gumowe powierzchnie sg w bliskim kontakcie, znaczy to , ze kiedy smar zostanie

57



NN ANTISEIZING PASTE 2015
PROTOKOL MASZYNY BRIDGMAN

Symulacja
zaciesniania i
luzowania pod
bardzo du zym

cisnieniem (500 MPa)

Wskazowka :
determinuje anty-
psuj ace wia sciwo Sci
pasty, na gwintach

Wybor stopu rezystywnego : INOX 13 CR

Marketing — 27/03/08

58



Sl ANTISEIZING PASTE 2015
PROTOKOL MASZTYNY BRIDGMAN A

Wiasciwo sci
powierzchni :

| 1 [T ‘ Ksztalt
A, o pier scieniowy :
28) — &

zapobiega
zanieczyszczaniu
SNETTE AN przez ciata trzecie

SR—— S Ruch: zmienny ,

@cC]© kilka amplitud
EPROUVETTES rotacji (10).

Tolesihees pantrales s H 1Ll B e ool WaiFE poe

| i §

_|- UJ..E Al ._-‘ |-:‘—...—'||;| I- MOm fa jr .|l':.f o r"'_‘iJ".l'Ir | 1S ‘H'_'u
L 124107 [ Le 08137 | Mom t fichrs EPROUVETTES |LaMCaS

59
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NaNO ANTISEIZING PASTE 2015

LUSRICaNTT

- WYNIK BRIDGMAN A

10 - I“ i Pate NB 643

—_—CT300

TM 9005

(o)
|
|
|
e
-

———HT 600

—5YG644

= (T300+40% Graph

—LM20

— MOB 60

Couple?_’N.m)
|

— (T300+10% Manolub

N
T

= (T300+15% Manolub

it

CT300+20% Nanolub

——— (T300+30% Nanolub

10 510 1010 1510 2010 2510 3010 3510
Temps (s)

Skala normalna 60
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Skala logarytmiczna




% ANTISEIZING PASTE 2015
WYNIK BRIDGMANA

EEEEEEEEEE




ANTISEIZING PASTE 2015
WYNIK BRIDGMANA

SKALA WYDAJNO SCI ZMIAN WIELKO SCI

LUSRICa Nr

*Galling* : Zuzycie powierzchni pod
wptywem silnego dziatania sity
Hertz(*Hertz stress*). Charakteryzowane
jest to przez reakcje wigzace, w
powigzaniu z duzg styczng sita tarcia,
moze powodowac, ze czgsteczki bedg sie
odrywac od powierzchni

63
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e ANTISEIZING PASTE 2015
WYNIK BRIDGMAN

SKALA WYDAJNO SCI ZMIAN WIELKO SCI

Standardowa pasta miedziana Pasta GRAFITOWA Pasta NANOLUBRICANT 2015
Szarpanie metalu Zuzycie matelu Metal wypolerowany
- GALLING.

64
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=i ANTISEIZING PASTE 2015

KONSEKWENCJE TEMPERATUROWE

65



éNaNC)” ANTISEIZING PASTE 20,15
PROTOKOL

TR AR Picture 1: Assembly — 2 nakretki
zablokowane na gwincie @ 12 mm.

Picture 2: Gwint wypelniany
testowanym smarem.

Picture 3: Trzecia nakretka nakrecona z
momentem obrotowym 75+1N.m.
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ANTISEIZING PASTE 2015
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% ANTISEIZING PASTE 2015
SYNTEZA REZULTAT OW




=i ANTISEIZING PASTE 2015
Opakowania

* 650 ml puszka sprayu
» 200 g pudetko
*1kg pudetko
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NANOLUBRICANT ®

SUPER PENETRATOR
OIL

2025




nanvo  SUPER PENETRATING OIL 2025

NANOLUBRICANT ® SUPER

PENETRATOR

*Rozklada na czesci korozje, smaruje, penetruje.
*Odpychajgcy wode | anty-zuzyciowy.

*Bardzo szybkie dziatanie.

*Bez silikonu.

*Bezpieczny punkt zaptonu.

*Odblokowuje mechanizmy, sruby,..

*Niweluje moment zaciskajgcy
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nang  SUPER PENETRATING OIL 2025

NANOLUBRICANT @®:
Technologia wysoko wydajnosciowa.

Sita luzowania zmniejszona 5 razy.

Wzrost produktywno sci.
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nanvo  SUPER PENETRATING OIL 2025

LUSRICaNTT

STANDARDOWY MoS2 lub NANOLUBRICANT @
OLEJ TEFLONowy olej 2025
PENETRUJACY penetruj gcy

Moment wystarczajgcy
do rozmontowania 60 N.m 40 N.m 8 N.m

wzniesionej struktury

Czas rozmontowania
*seized tank’s lid* (50 6 godzin 4 godziny < 2 godziny
nakretek)
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nanvo  SUPER PENETRATING OIL 2025

THE MARKET :

BARDZO TRUDNE OPERACJE
ROZMONTOWYWANIA

Marynarka, przemyst cementowy, przemyst
petrochemiczny, agrokultura, elektrownie,
huty,
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nano SUPER PENETRATING OIL 2025

EEEEEEEEEE

Opakowania

» 650 ml puszka spray
» 1 | puszka spray
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gi? NANOLUBRICANT ©
TECHNICZNY WNIOSEK

Produkty oparte na technologii NANOLUBRICANT @
wykazujg niepodwazalnie OGROMNA
WYDAJNOSC w porownaniu do dzisiejszych
technologi.

Produkty typu NANOLUBRICANT ® oferujg
niesamowite perspektywy dla uzytkownikow
SMAROW oraz MECHANICZNYCH systeméw
iInzynierskich
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NaNO

LUSRICaNTT

[=] nano groupe

[x] nano groupe002

Marketing — 27/03/08
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NanNg LUBE SHUTTLE

* Latwy w uzyciu

» Zaoszczedza twoj czas
» Nazwa producenta jest
widoczna
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NaNQO

LUSRICaNTT

Marketing — 27/03/08

www.nanolubricant.fr

NaNQO

LuUuSRICaNTT

SITE EN COURS DE CONSTRUCTION

UNE MARQUE DU GROUPE ORAPI®
Parc Industriel de la Plaine de |'Ain
5 allée des Cédres
01150 SAINT-YULBAS - FRAMCE

Tél. 04 74 40 20 20
Fax 04 74 40 20 21
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